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La pr£sente invention cbncerne un emballage pour des objets 
tels que des verres k pied comportant un corps et un pied reli4s 
par une tige amincie. 

On connait de nombreux types d f emballage pour les objets 
5 pr£cit6s, par exeraple 1' emballage dScrit dans le brevet francais 
1 526 314 au nom de la Demanderesse. Ces emballages visent & r£a- 
liser une excellente protection et une presentation commode des 
objets contenuso 

L» experience montre cependant qu r il est soubai table d'amS- 
lO liorer sensiblement le prix de revient de 1* emballage, sa commo- 
dity d'emploi, et la protection assume aux objets contemis* 

Les objets & emballer etant souvent d&Licats et fragiles, 
il.est important de faciliter leur mise en plkce dans 1* emballage, 
ches le fabricant, et leur extraction ulterieure pour presentation 
15 ou mise en service. Les operations pr^citees doivent s»effectuer 
avec le minimum de gestes, de temps et d»al<las. De meme, il est 
important de pouvoir r6aliser un emballage susceptible d f 8tre re- 
utilise indefiniment et facilement par l»utilisateur des objets, 
pour leur transport et leur rangement en lieu stfr* 

L'invention a pour but de rem£dier aux limitations et in- 
conv6niehts pr^cites, en permettant de rSaliser un emballage sim- 
ple et economique d'emploi rapide et facile, Assurant en outre 
une excellente protection des objets d&s leur fabrication et pour 
leur utilisation courarite. 
25 Selon 1'invention, l f emballage pour des objets tels que des 

verres & pied, comportant un corps et un pied xeli4s par une tige 
amincie, est caract£ris6 en ce qu'il comporte un logement pour le 
corps, un fond servant d'appui pour le pied, et iin dispositif de 
calage d6f ormable. pour le pied, ce dispositif comportant au moins 
30 une nappe repli6e d'un mat6riau semi-rigide tel que du carton ondu- 
16, attach^e au logement et aboutissant au fond, un repli de ladite 
nappe formant but4e en position de service pour le pied du verre 
qui se trouve cal£ entre le fond et cette butie* 

Le dispositif de calage d^formable permet 1 1 introduction 
35 de l'objet dans le logement. II retient eiisuite l»objet en assurant 
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le calage du pied en position de service. II permet enfin, par un 
mouvement inverse de la nappe, I 1 extraction facile de l'objet. 

Selon un mode de realisation prefere de l 1 invention, l f em- 
ballage pr6cit4 .comporte une nappe de calage repli£e pour former 
5 un V dont I'aile adjacente au fond constitue un contre-appui pour 
le pied de l f objeti chaque logement comporte deux nappes repliees 
disposees de fagon sensiblement symetrique par rapport a la tige 
de l f objet; les plis de ces deux nappes sont situ&s approxlmati- 
vement en regard l , un de 1» autre, de part et d 1 autre de l*espace 

lO m£nag4 pour la tige; les deux nappes sont reliees par un volet des- 
tine k prendre appui sur le fond; elles comportent une 4chancrure 
k hauteur d'un pli, pour le calage de la tige de I'objet, en posi- 
tion de service de l f emballage. 

Ces dispositions pratiques ameliorent sensiblement la com- 

15 modit4 d'emploi de l'emballage, en particulier pour des objets 
fragiles produits en series. 

Selon un mode de realisation avantageux de I 1 invention, 
I'emballage du genre pr£cit& est contenu en position de service 
dans une bo£te k plusleurs faces ferm^e par un couvercle oppose 

20 au fond; l'emballage condor te un easier amovible comprenant au 

moins une rang&e de logements prismatiques bordes par des cloisons 
form^es par les replis parall^les d'un flan d£coup£, en mat^riau 
analogue k celui de la nappe du dispositif de calage; ces cloisons 
sont assemblies au moyen. de reglettes transversales aux cloisons 

25 et comportant des encoches d' assemblage engag&es dans des encoches 
correspondantes des cloisons; le dispositif de calage associe k 
chaque logement est articuie sur une cloison par un pli formant 
charni&xes ce dispositif comporte dans l f ordre un element oblique 
de serrage solidaire de la cloison, une plaque de calage pour le 
30 dessus du pied, et un volet d v appui pour le dessous du pied; les 
trpis Elements pr£cit£s sont articules l f un sur 1' autre par des 
plis formant charni£res, parallSles au pli d 1 articulation du dis- 
positif sur la cloison* 

Ces particularity permettent de r£aliser de mani£re £co- 
35 nomique un eraballage facile k stocker k plat avant son emploi, et 

facile ensuite £ assembler et k employer* g^p ORIGINAL 
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D'autres particularity et avantages de l f invention res- 
sortiront encore de la description d6taill£e d f un mode de reali- 
sation pref&r& de !• invention, pr6sent§e ci-apres lL titre d'exem- 
ple non limitatif, en r£f£rence aux dessins annexes dans lesquelsx 
5 - la Figure 1 est une vue en perspective, avec arrachement> 

d*un emballage conforme i l 1 invention; 

- la Figure 2 est une coupe verticale de l f emballage de 
la Figure 1, suivant la ligne 11-11 de la Figure 3; 

- la Figure 3 est tine vue partielle par-dessus de l , embal- 
10 lage de la Figure lj 

- la Figure 4 represent e en plan un flan destinS k r6ali- 
ser les cloisons longitudinales du easier de l v emballage de la 
figure 1, ainsi que les dispositif s de calage associ6 aux loge- 
ments de ce easier; 

15 - la Figure 5 est la vue en plan d f un flan desting k r6a- 

liser une rSglette transversale pour I'assemblage des cloisons du 
easier de la Figure 1$ 

- la Figure 6 est une vue partielle d'une variant e du flan 
de la Figure 4. 

20 Dans le mode de realisation represent^ sur les Figures 1 k 

5, I 1 emballage 1 pour des verres k pied A comport ant un corps C 
et un pied P reli&s par une tige amincie T t comporte en outre, 
selon 1* invention, un logement 2 pour le corps C de chaque verre, 
un fond 3 servant d f appui pour le pied P, et un dispositif de ca- 

25 lage d&formable comportant deux nappes repliees 5 en mat6riau 

semi rigide, tel que du carton ondul& double face* Chaque nappe 5 
est attachde au logement 2 et aboutit au fond 3. Un repli 5b de la 
nappe forme but&e en position de service pour le pied P du verre A 
qui se trouve cale entre le fond 3 et cette but&e 5b (Figure 2), 
30 constituant un contre-appui pour le pied P« 

Les deux nappes 5 (Figure 2) sont repliees chacune pour 
constituer un "V" k deux ailes 5a, 5b, inSgales. L'aile 5b adja- 
cente au fond 3 constitue un contre-appui pour le pied P du verre 
A qui repose sur le fond 3* Les deux nappes 5 sont dispos&es de 
35 fa$on sensiblement sym&trique par rapport k la tige TV 
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Les replis 5a, 5b sont situ6s en regard l»un de l f autre, 
de part et d f autre de l'espace m£nag6 pour la tige I. Les deux 
nappes 5 sont relives par un volet commun 5c qui prend appui sur 
le fond 3 de l'emballage, et sous le pied P du verre A en position 
5 de service* 

A hauteur du pli X3-Y3 s6parant les replis 5a et 5b, les 
nappes 5 comportent une 4chancrure 6 pour le calage transversal 
de la tige T du verre A. Dans l'exemple represent^, les Schancrures 
6 sont ajusties pour s» adapter sur une couronne XI disposee sur le 
10 pied P, k la base de la tige T, et caler cette couronne XI en posi- 
tion de service de I'emballage, (Figures 2 et 3). 

L»emballage 1 des Figures U3 est contenu en position de 
service dans une boite parallSUpipSdique 7, a quatre faces 8a, 8b, 
8c, 8d, ferrate par un couvercle 11 opposfe au fond 3. L«emballage 
15 1 constitue un easier amovible cooprenant deux rang£es de chacune 
trois logements prismatiques 2, hordes par des cloisons longitudi- 
nales 12o Ces cloisons 12 sont forces par des replis paralleles 
12a, 12b d'un flan 13 (Figure 4) d6coup6, en un materiau semi- 
rigide, tel que du carton ondul6 double face* L es cloisons 12 sont 
20 assemblies au moyen de rSglettes transversales 14, comportant des 
encoches d» assemblage 15 engagSes dans des encoches correspondan- 
tes 16 des cloisons 12. 

Les r6glettes transversales 14 sont formfees chacune d»un 
flan d6coup6 (Figure 5) et pli6 suivant une ligne X-Y. Des decou- 
25 pures sym^triques 15a, 15b y sont pr^vues, pour r6aliser les enco- 
ches d» assemblage 15 (Figure 1)# 

De meme, des lignes de pliage paralleles Xl-Yl sont privues 
sur le flan 13 (Figure 4), pour rialiser les cloisons 12 en asso- 
ciant les replis 12a et 12b des extr&nites, ou deux replis 12b 
30 symStriques, dans la partie centrale du flan 13 (Figure 4). 

Chaque logement 2 de la Figure 1 correspond sur le flan 13 
k l*espace compris entre deux lignes de pliage Xl-Yl consicutives, 
difinissant les arStes de deux cloisons 12 voisines. Le flan 13 
comporte aussi des dScoupures 6 et 16 pour les 6chancrures 6 de ca- 
35 lage de la tige X (Figure 3), et pour les encoches d' assemblage 16 
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des cloisons 12 (Figure !)• 

Bn outre, le. flan 13 coraporte les 6l4ments du dispositif de 
calage associt k chaque logement 2, et articul4 sur les replis 12b 
des cloisons 12 • Dans ^ordre, et de chaque cSte par rapport au plan 

5 de symttrie parall^le aux lignes Xl-Yl, le dispositif de calage com- 
porte (Figures 1 i 4) un 6l&nent oblique de serrage 5a, solidaire du 
repli 12b de la cloison 12, une plaque de calage 5b, pour le dessus 
du pied P, et un volet dfappui 5c, reliant les deux plaques de ca- 
lage 5b de chaque c8t£ du pied P« Les 4l£meirts prScites sont arti- 
lO cules les uns sur les autres par des lignes de pliage X3-Y3, X4-Y4, 
formant charni&res, par alleles aux lignes de pliage Xl-Yl dtfinis- 
sant 1» articulation du dispositif de calage d&fonnable 5a, 5b, 5c 
sur chacun des replis 12b des cloisons 12. 

Sur une par tie de sa longueur, chaque encoche 15 des reglet*- 
15 tes 14 (Figures 1 et 5) prtsente des bords obliques 15c, pour limi- 
ter 1* inclinaison de l^ltment oblique de serrage 5a, solidaire de 
la cloison 12 engagte dans l»encoche 15, 

Pour completer le sy st&me de calage qu T on vient de d£crire, 
et en faciliter l'ajustage precis, la boite 1 comporte des moyens 

20 corapl6mentaires de calage 18 (Figures ! et 2), associes au fond 3, 
et reglables en tpaisseur. Dans le mode de realisation d&orit ici 
4 titre d f exemple, la botte 1 est parallel^pipedique, constitute par 
un flan repli& en un mattriau en feuille semi-rigide tel que dii car- 
ton ondulS double face. Les moyens complement aires de calage sont 

25 constitutes par deux, rabats 19, disposes sur le fond 3 en position 
de service* Les rabats 19 comportent des lignes de pliage permettant 
de les replier k la demande . en une, deux ou trois £pa£sseurs lSfra* 
19b, 19c« On peut regler ainsi le calage prtcis du volet d'appui 5c« 
Ce rSglage en tpaisseur est ajustt pour assurer , tin serrage. 

30 suff isant des plaques de calage 5b sur la par tie suptrieure du pied 
P (Figure 2), lorsque le couvercle 11 est ferm4. Une languette de 
verrouillage 11a portte par la face anttrieure de la boite 7 p&a&tre 
dans une fente lib du couvercle 11, pour en assurer le verrouillage 
en position ferm6e» Une patte 11c permet ensuite d'extraire la lan- 

35 guette 11a (Figures 1 k 3)# 
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Poux ameliorer la protection des verres A contenus dans 
les logements 2 de 1 1 emballage 1, les extremites 21 des cloisons 
12 et les extremites 22 des reglettes 14 sont en saillie par rap- 
port aux parois des logements 2 (Figures 1 £ 3). Ces extremites 

5 21, 22 sont en appui contre les faces de la boite 7 en position 

de service de 1» emballage 1; on evite ainsi la transmission directe 
aux logements 2 et aux verres A, des chocs subis par les faces de 
la bolte 7. Un effet analogue de protection est obtenu (Figure 3) 
gr&ce aux moyens complement aires de calage 18, qui ecartent les 
10 pieds P du fond 3* De m§me, la hauteur des logements 2, et les di- 
mensions du dispositif de calage 5a, 5b sont prevues en fonction 
de la hauteur de la tige X et du corps C, pour menager un espace 
de protection entre le couvercle 11 et le rebord du verre V # 

Bien entendu, 1» invention n f est pas limitee au mode de 

15 realisation qu'on vient de decrixe 4 titxe d Y exemple, et on peut 
y apporter diver ses vari antes, sans sortir du domaine de 1* inven- 
tion. 

Par exemple (Figure 6), les echancrures 26 destinees au 
calage de la tige T peuvent comporter des decoupures en etolle 27, 
20 realisant un ensemble de languettes elastiques radiales 28, autour 
de chaque echancrure. On obtient ainsi une plus grande souplesse 
de calage, pour tenir compte notamment de variations de forme ou 
de diametre de la tige T et de sa couronne de raccordement XI 
(Figure 2). 

25 Les divers elements des dispositif s de calage et moyens 

complementaires de calage precites peuvent aussi comporter un rev§- 
tement elastique, constitue par exemple d , un matelas de caoutchouc 
mousse, ou d*un materiau analogue. Un tel revStement est utile 
pour des objets tres fragiles, comportant des asperites, en relief 

30 sur le corps, le pied ou la tige* 

Bgalement, 1» emballage, son dispositif de calage, et la 
boite qui le contient peuvent etre realises en d*autres materiaux 
que le carton ondule double face* Par exemple, on peut fabriquer 
une boite tres solide en panneaux metalliques doubles de bois ou 

35 d'un materiau synthetique* L 1 emballage amovible contenu dans la 
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bolte, en particulier pour des objets lourds, peut Stre realise 
au moyen de bandes et de plaques de tole ayant une certaine elas- 
ticity et comportant un matelassage de protection pour les objets 
4 enballer* 
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REVENDICATIONS 
1* Emballage pour des objets tels que des verres k pied 
comportant un corps et un pied relics pax une tige amincie, carac- 
terise en ce qu f il comporte un logement pour le corps, un fond ser- 
5 vant d'appui pour le pied, et un dispositif de calage d^formable 
pour le pied, ce dispositif comportant au moins une nappe repli&e 
d'un mat6riau semi-rigide, tel que du carton ondul6, attach£e au 
logement et aboutissant au fond, un repli de ladite nappe formant 
but&e en position de service pour le pied du verre qui se trouve 

lO cal4 entre le fond et cette but4e* 

2. Emballage conforme k la revendication 1, caract6ris& 
en ce que la nappe du dispositif de calage est repli6e pour former 
un V dont l'aile adjacente au fond constitue un contre-appui pour 
le pied de l f objet. 

15 3# Emballage conforme k 1* une des revendications 1 ou 2, 

caract6ris6 en ce que le dispositif de calage d^formable comporte 
deux nappes repli£es disposees de f a9on sensiblement symetrique 
par rapport k la tige, les plis de ces deux nappes 6tant situes 
approximativement en regard l , un de !• autre, de part et d 1 autre de 

20 l'espace mfenage pour la tige de l»objet* 

4. Emballage conforme & la revendication 3, caract£ris6 en 
ce que les deux nappes sont relives par un volet destin6 k prendre 
appui sur le fond* 

5. Emballage conforme k l'une des revendications 1 k 4 9 
25 caract4rise en ce que au moins une nappe est 6chancr6e k hauteur 

d f un pli pour le calage de la tige de l»objet en position de ser- 
vice de l 1 emballage* 

6* Emballage conforme k I 9 une des revendications 1 k 5, 
caract^rise en ce qu'il est contenu en position de service dans 

30 une boite k plusieurs faces ferm6e par un couvercle oppos6 au fond, 
1* emballage comportant un easier amovible qui comprend au moins une 
rangee de logements prismatiques bord6s par des cloisons formes par 
des replis parall^les d f un flan d6coup£, ces cloisons 6tant reliees 
par encochage au moyen de r6glettes trans vers ales. 

35 7. Emballage conforme k la revendication 6, caract&ris6 en 
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ce que chaque dlspositif de calage. est solidaire d'une cloison, 
les dlspositif s de calage et les clolsons etant cpnstitues par un 
flan decoupS et replie suivant des lignes paralleles. 

8. Bmballage conforme 4 l'une des revendications 6 ou 7, 

S caracterise en ce que les .reglettes sont formees chacune d'un flan 
decoupe. 

9. Bmballage conforme a l»une des revendications > 4 8, 
caracterise en ce que le dlspositif de calage associe a chaque' 
logement est articule sur une cloison par un pli formant char ni ere, 

10 ce dlspositif comportant dans 1'oxdre un Element oblique de serrage 
solidaire de la cloison, une plaque de calage pour le dessus du 
pied, et un volet d'appui pour le dessous du pied, les trois Ele- 
ments precites etant articules l»un sur l»autre par dai plis for- 
mant charnieres et paralleles au pli d» articulation du dlspositif 

IS sur la cloison. 

10. Emballage conforme 4 la revendication 6, caracterise 
en ce que les encoches des reglettes presentent chacune des bords 
obliques, an moins sur une partie de leur longueur, pour limiter 
l»inclinaison de l'element oblique de serrage solidaire de la cloi- 

20 son engagSe dans l'encoche de la rgglette. 

11. Bmballage conforme a l«une des revendications 6 4 lO, 
caracterise en ce que le fond de la bolte comporte, 4 1'interieur 
de celle-cij des moyens eomplementaires de calage reglagles en 
epaisseur. 

25 12. Emballage conforme 4 la revendication 11, caracterise 

en ce que les moyens eomplementaires de calage sont , constitues par 
au moins un rabat disposS sur le fond en position de service, ce 
rabat comportant plusieurs lignes de pliage par alleles, pour reali- 
ser le calage complement aire au moyen d»une ou plusieurs epaisseurs 

30 du rabat replie 4 la* demande. 

13. Emballage conforme 4 l»une des revendications 6 4 12, 
caracterise en ce. que. les extremltes des cloisons et des reglettes 
sont en saillie par rapport aux paxois des logements, ces extremi- 
tes etant en appui. centre les faces de la bolte en position de ser- 

35 vice. 
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